10mm hitzebehandeltes, gehartetes, superweiles Glas + 1,52mm +
10mmWarme Einweichung aus superweiRem Glas

Die Glaswarmebehandlung enthalt voll vorgespanntes Glas, teilvorgespanntes Glas und hitzebehandeltes
Testglas (HST).

Die Fabrik von Shenzhen Sun Global Glass kann die Durchfihrung von Heat-Soak-Tests von UbergroSem
architektonischem Jumbo-Glas fir potentiell unerwinschte Nickel-Sulfid-Einschllsse fortsetzen, was zu
einem maglichen spontanen Bruch fihren kann. Sie wurden in immer mehr 6ffentlichen Gebauden,
Einkaufszentren, Flughafen, Krankenhausern, Schulen usw. eingesetzt.

Wie wir wissen, dass die Uberpriifung von gehéartetes (gehartetes) Glas durch Hitze-Einweich-Test ist
eine beste Losung, um die spontane Explosion von gehartetem Glas (Vollglas) zu reduzieren.

Die wichtigsten verfahren von warme tranken glas wie folgt:
1. die heizungsphase sollte fir 3 stunden, die temperatur ist 290 °C.

2. Erwarmung bei konstanter Temperatur, Anstieg des Nickelsulfid (SiN) -Teilchenvolumens unter dem
Einfluss hoher Temperatur, dann Bruch der Scheibe unter dem Einfluss von inneren Spannungen.

3. Nach der Abklhlphase entladen Sie das Glas aus dem heiBgeweichten Prifofen, Sie kénnen perfekt
inspizierte Glasscheiben haben.


https://www.sggglassmanufacturer.com/de/products/Tempered-glass.htm

In diesem Abschnitt 21,52 mm Hitze durchtrankt Niedrigen Eisen gehartetem Verbundglas, sind die zwei
Schichten von Heat-Soak getestet 10mm Ultra Clear gehartetes Glas sind durch 1,52 mm Folie miteinander
verbunden. Hier kann 1.52mm Zwischenschichtfolie 1.52mm PVB Film, 1.52mm SGP Film oder 1.52mm
EVA Film, etc. sein

Spezifikation:
1. Glas name: 21,52mm HST gehartetem starphire glas laminiert

2. Glas kombination: 2 * 10mm heigel6ste gehartetem ultra klarem glas



3.Interlayer Film: 1.52mm PVB Film, 1.52mm SGP Film, 1.52mm EVA Film, etc.

4. GlasgroBe: jede maRgeschneiderte Grélken, Jumbo Uber Grée Glasflachen

5. glass form: sowohl flach & gebogene Formen sind verflgbar.

6. Andere Glassubstrat Optionen: Hitze Einweichen 10mm gehartetes Glas; durchwarmtes Testen 10mm

getdntes Glas, hitzebehandeltes 10mm Siebdruckglas, HST 10mm reflektierendes Glas, hitzebehandelter
Test temperierte 10mm Low E Glas, usw.

Eigenschaften:

1.Die Heat-Soaking-Verarbeitung reduziert das Auftreten von Spontanbruch in gehartetem Glas durch
Nickelsulfid.

2.21.52mm hitzebehandeltes ausgeglichenes lamelliertes ultra freies Glas wird hohes Endsicherheitsglas
geordnet, wenn der Bruch auftritt, wirden die Fragmente durch Zwischenschichtfilme geklebt werden.
Je mehr Verarbeitungsservices wir fiir Sie tun konnen:

1.Bohrte Locher

2. Kerben

3.Siebdruck mit speziellen Musterdesigns oder Siebdruckrahmen

4.Acid mit speziellen Designs geatzt

5.Polierte Rander, abgeschragte Rander, etc.

6. Irgendeine maRgeschneiderte GréoRe oder Form gemal Zeichnungen.

Die folgenden Anwendungen sollten fiir das 10.10.4 Hitze-Eintauch-Testen von gehartetem
superweiRem Glas in Betracht gezogen werden:

1.Glas strukturelle Balustraden.

2. Glas Infill Balustraden - wenn Fallout ein Problem ist.

3.Sloped Overhead Verglasung Glas.

4. Glasbristungen - wenn nicht warmebehandelt.

5. Strukturelle Verglasung mit Spider oder anderen Beschlagen.

6.Commercial AuBenframeless Glastlren, Glasfronttiren


http://www.sggglassmanufacturer.com/de/products/10MM-Heat-Soak-Toughened-Glass-panels-10MM-Heat-Soaked-Tempered-Safety-Glass-10mm-Heat-Soaked-Temper.html#.WpbRAOhuYdU

Produktion:

Verpackung & Wird geladen






