R rang chat luong cao SGG 5mm kinh Hoa van mua nha cung cap va nha san xuat
tai Trung Quéc

Kinh Hoa van 1a mot loai thiy tinh phang trang tri tanslucent, ddp mot bén hodc hai bén va cuén
qua tdm kinh trong khi ho van con néng va moldable. N6 khong chi cung cép céc chitc nang cia man
hinh thi gidc, nhung ciing tao ra cAm giac thdm My cla viéc thay d6i 4nh sdng va sac thai. Dac biét
minh bach hiéu (ng--tim kinh cé thé distill thodi mai khéi lugng cla anh sang va tao ra mét hiéu Ung tinh
té toi tam.

N6 dugc st dung rong rai trong van phong toa nha, bénh vién, thé thao, San vudn, Phong xay dung co thé,
Phong tam, nha vé sinh, washrooms vv. Kinh theo khuén mau cé thé dugc tempered va nhiéu 16p cho yéu
cau an toan cuda ban.

Tinh nang:

Nhiéu mau cé san dé dap ing nhu cau trang tri.

Cac mo hinh c6 thé lam mém anh sang trong mét khéng gian, va 6 mot géc dé thich hgp, rém tam nhin
thong qua no.

Cac m6 hinh khéng bao gid phai, nd ciing cé thé dugc cat dat, khoan, kinh, nhiéu 16p va in ra.
Anh sang truyén ratio > 89%

Cat kich thudc la rat chinh xac, khoan dung kiém soat trong vong 1mm.

Uu diém:

Cac mo hinh riéng biét

Nhiéu Iya chon mau (ré rang, dong va mau vang)

Da lya chon mé hinh dé dap (ng nhu cau trang tri cta ban

cho phép mot pham vi tlir téng sé bao mat dé ban tu nhan hodc che khuat

Théng sé ky thuat:

1. mau sac: ro rang, déng, xam, vang

2. d6 day: 3mm 4mm /5mm / 6mm

3. bé mat: két cau mot bén hodc cac hoa tiét trén hai bén

3. tiéu chuan kich thudc: 2140 * 3300, 1830 * 2200, 1830 * 2440

4. m6 hinh Tén: silecia, dai duong, mua, cau vong, aqualite, chinchilla, Hoa clc, kim cuong, flora, maple
leaf, nashiji, masterlite, kasumi, hitchcross, dét, mua tha, Ma-Rac, CAA, difuso...

Chat luong:

Thay tinh-grade A, chinh xac do6 day, kinh Hoa van temperable

Thung g6 cong ty tron goi

Ung dung:

1. clra ra vao va clra s6 bang thay tinh
2. kinh phan vling / ngan bang thdy tinh


https://www.sggglassmanufacturer.com/vn/products/Patterned-Glass.htm
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